James Walker

A base de Graphite

Supagraf® RibbonPak

Adapie aux hautes vitesses de rofation
avec des matériaux agressifs
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Description :

Ruban de graphite exfolié de haute purete,
tressé dans une structure flexible, Longue
durée de vie, pour réduire les temps de
maintenance sur site

Applications :

Adapte aux pompes rotatives a grande
vitesse manipulant l'eau ou des matiéres
pour pate & papier. Peut-étre utilisee sur van-
ne comme tresse universelle en présence de
vapeur et en environnement chimigue.

Caractéristiques :

#® Excellente résistance chimigue dans une
trés large gamme de température

#® Remplace las joints d'étanchéité moulé

® Flexible et compressible

® Facile & installer sans outil spécifique

& Reduit les exigences de stockage

Propriétés chimiques :

Chimiguement inerte pHO-14 excepté les
agents forternent oxydants.

Contenu en produits halogene quasi-nul.
Faibles traces d'impuretés {chlore et soufre).

Conditions de service :

i Tiges de vannes
Température maximum

Vapeur +550°C
Conditions oxydantes  +450°C
MNan oxydant +850°C
Température minimum  —200°C
Pression maximum 100bar

ﬂ Pompes centrifuges

el éguipements rotatifs
Temperature Idem vannes
Vitesse maxi de rotation  25m/s
Pression maximum 25bar

Conditionnement :

Disponible dans toutes les sections carrées
standard 4 partir de 3 mm pour convenir &
tous le styles de vannes standard. Foumie
en longueur de 4 m dans des boites egale-
ment disponibles en annealx et jeux coupes
préformés. Toutes les instructions de mon-
tage sont incluses.
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Conseil de montage
d’une garniture mécanique

Les informations figurant sur cette page ne sont fournies qu’a titre indicatif.

Procédures types pour pompes et valves

1.

5ens inverse
de la rofation

Diagramme 3

Diagramme 4

10.

11.

S'assurer gue la garniture corwient au
type de produit, &4 la température et
aux pressions de fonctionnement,
Pour les pompes verifier la vitesse de
ratation ou de centrifugation.

S'assurer que la section de la garni-
ture corresponde a votre logement.

Retirer minutieusement I'ancienne gar-
niture.

Mettoyer toutes les surfaces en
contact avec la garniture, si cela vous
st possible, enduire les surfaces d'un
lubrifiant adapta.

Verifier les le fouloir, la tige, le
logement, les surfaces abimées et les
bagues en cas d'usure si nécessaire.

Enrouler la tresse autour da 'arbre de
pompe ou de la tige de vanne.

Couper chague anneau avec un cutter
pour obtenir une banne jonction.

Prendre le premier anneau & monter et
I'ouvrir en forme de 5,

Placer l'anneau au-dessus de Iarbre
et l'insérer dans le presse-gtoupe. Lors
du montage de lNanneau sur linstal-
lation, le tressage en forme de chevron
isurface en contact avec la tige) doit
étra en direction inverse du sens de
ratation {diagramme 3.

Comprimer fermement I'anneau dans
le presse-étoupe en utilisant une che-
mise coupee en deux parties (faite de
preference en bois ou en plastiqus)
(efiagramme 4).

Repéter les actions 8, 9 et 10 indivi-
duellement pour chaque anneau, na
jamais monter I'ensemble en un seul
bloc. La coupe de chague anneau doit
étre decalée de B0°, vérifier que
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13.

chacun des anneaux est correctement
monté avant diinstaller le suivant. Sur
les pompes centrifuges, une lanterme
de lavage {en PTFE) est quelgue fois
fournie pour le montage entre chague
anneau.

. Cluand le nombre désiré d'anneaux

est manté, 'espace entre le couvercle
et le presse-éloupe doit dtre de la
valeur d'un daigt puis suivre les ins-
tructions de montage fournies dans
chacune des boites,

Si la pompe ou la vanne doit étre stoc-
kée avant ulilisation, laisser libre le
couvercle de presse-étoupe de telle
sorte que la durete de |a tresse ne soit
pas endommagée,

Fonctionnement de la pompe

Attention : la procedure s'effectue avec la
machine en marche.

Seuls les personnes habilitées, pourront
respecter ces régles et devront suivre les
instructions de fravail écrites.

3.

Faire fonctionner la pompe a une
vitesse de fanctionnement cing mi-
nutes. 5i la pompe n'est pas montée
avec un anneau de refroidissement,
asperger d'eau froide le logement
pour éviter d'atteindre une tempéra-
ture &levée,

S'il n'y a pas de fuite,
Rappelez-vous qu'il est plus facile de
rédwire des fuites gue de les créar,

Le niveau de fuite contrdlé {essentiel
pour la lubrification et le refroidisse-
ment du presse-étoupe] s'effectue
pendant le fonctionnement de la
pompe. Les écrous du foulolr doivent
étre resserres d'1/2 tour & 1 tour jus-
qu'a une fuite d'une goutte toutes les
quelgues secondes.

10 min environ doivent étre respectées
antre chague réglage.

Ne jamals surserrer un presse afoupe |



Disponibilité

Mous disposons aujourd’hui des moyens
de production flaxibles, d'infrastructure de
stockage et de distribution pour répondre
avos besoins en garnitures a tout moment.

Mos centres de distribution automatisés
disposent de dix millions de produits
d’'etancheité préts a étre envoyés le méme
jour partout dans le monde, Ceci com-
preand les vastes stocks de garnitures pré-
emballées dans des tailles standards et
adaptables dans tous les secteurs de l'in-
dustrie.

Un réseau de sociétés et de distributeurs
James Walker couvre plus de 100 pays,
aideés par une logistique trés développée
gui vous garantit la sécurité de livraison en
temps normal, prét & répondre & vos plan-
ning de maintenance.

Mous sommes fiers également de pouvoir
repondre a vos demandes les plus
urgentes.

Conception et fabrication sur mesure

Si vous souhaitez une garniture de taille
hars norme, faites nous votre demande.
Mous pouvens vous fabriquer sur mesure
les longueurs ou les bagues demandées.

Des rangées de machines de tressage
nous permettent une production flexible
pour taus les types et toutes les sections.
Mous possedons également des stocks
substantiels de matiéres premigres de
haute qualité - fibres, flaments. feuilles de
métal et lubrifiants,

Dans la cas rare et exceptionnel, ol vos
paramétres de fonctionnement ne carres-
pondent pas a nos critéres, notre équipe
de developpement peut créer ou modifier
les garnitures pour répondre 4 vos exi-
gences spacifiques.

Ces moyens techniques, avec nos opéra-
teurs de machine-outils, nous permettent
de fabriquer des garnitures sur mesure
dans des délais courts,
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Services

Installation

Mous vous offrons un service économigque
et expert pour la réparation et la
remise a neuf de wvannes, de
pompes, de garnitures maéca-
niques et tout autre équipement
rotatif. Ceci est basé sur notre vaste
savoir des industries, et I'expertise tech-
nigue dans la sélaction, la fabrication et la
fourniture de preduits d'étanchéité pour
votre application.

Des équipes expérimentées, lelles que
celles provenant des services denginee-
ring James Walker sont qualifiées pour le
remplacement rapide des garnitures par
jets d'eau a haute pression ou les
methodes traditionnelles. Ces services
fant souvent Mobjet de contrat de mainte-
nance qui permet de repondre aux condi-
tions de fonctionnement de base. lls peu-
vent également &tre exécutés dans le
cadre d'un programme de réparation et de
détection des fuites précautionneusement
etabli pour reduire les émissions fugitives
Sur un site pétrachimigue.

Si nécessaire, les usines et las équipe-
ments sont entiérement remis a neuf ou
retravaillés dans les ateliers James Walker
pour faciliter et optimiser l'efficacité de
I'&tancheaits,
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James Walker en action

Recherche et développement

Les equipes de recherche et développe-
ment chez James Walker travaillent sur les
specifications futures de |'étanchéite des
fluides. Leur rdle est de fournir de nou-
veaux matériaux, de nouveaux produits et
de nouvelles techniques de production
pour ameliorer 'efficacité de nos usines
d'aujourd'hui et de répondre aux deman-
des d'étanchéité de demain.

Mos laboratoires de recherche utilisent
également les services d'organisation
reconnues comme le BHR & Cranfiled, le
centre national de triboligie et nos parte-
naires.

Mous travaillons egalement sur des
accords de partenariat avec d'autres orga-
nisations de 'Association d'étanchéité
eurapéenng dont nous sommes un
membre fondateur - pour aussi sponsori-
sar des recherches en parenariat avec
des utilisateurs mondiaux de la technolo-
gie de l'etancheite.

Soutien client James Walker

Mos clients méritent ce gu'il y a de mieux
et nous leur offrons par notre activités de
conseils, la gualité de nos produits. le res-
pect des délais de livraison et le service
aprés-vente,

L'etanchéité des fluides est un mélange de
technologies de pointe et d'expérience sur
le terrain. C'est pourguai Nous proposons
des conseils d'expert dans toutes les tech-
nigues d'étanchéité et les produits par 'in-
termédiaire de nos réseaux partout dans le
monde. Les applications peuvent &tre &tu-
diges en détal avec nos services tech-
nigues sur tous nos sites de fabrication.

Ces équipes sont dirigées par des ingé-
nieurs d'application et des techniciens en
matériaux qui ont la connaissance, |'expe-
rience pratique et les facilités technigques
pour résoudre tous les problémes. Maos
spécialistes se déplacent egalement sur le
terrain afin d'étudier les problémes sur
site,

La formation des utilisateurs est un
autre service important que Nous propo-
sons. Mos spécialistes animent réguliere-
ment des sessions de formation pour les
ingénieurs et les concepteurs en fin de
pouvair sélectionner at installer tous types
de produits d'étanchéité.
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Qualité James Walker

La gualité de la conception, de la fabrica-
tion et du service sont de premiére impar-
tance pour James Walker. Aucun effort
n'est épargné pour atteindre le plus haut
niveau de gualité possible.

L'attention accordee aux différentes
etapes de recherche, conception et mise
au point est maintenue au niveaud de la
fabrication. Mous selectionnons les
meilleuras matigres premigres et effec-
tuons des contrdles rigoureux a chague
phase de production avec en point
d'orgues, le contrdle des produits finis.
Ces procedures satisfont les autorités les
plus exigeantes.

Motre siege social et nos unités de fabrica-
tion au Royaume-Uni sont certifiés selon
la norme BS En 150 9002 et nos systémes
gualité sont également approuves par de
nombreuses socigtes internationales.
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